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江苏精密连续拉伸模具参数

发布日期: 2025-09-24

止挡板、脱料板等，止挡板用Cr12即可，但脱料板必须使用硬料如Cr12Mov或D2。止挡板和脱
料板是通过M6或M8螺丝打合销然后锁在一起的，止挡板上面主要是一些过孔，冲头过孔、导柱
过孔等。脱料板主要起脱料、压料、导正冲头等作用。一般我们使用脱料板来导正凸模、导柱、
冲头。生产铝料的话因为铝屑容易跳进脱料板里面，把冲头拉毛、或卡住冲头、把冲头拉断、拉
出脱料板等，所以必须使用止挡板来导正冲头，而脱料板单边适当放大10～20丝；或脱料板做两
节的，上面一节用来导正、下面一节同样是单边放大10～20丝。止挡板一般厚度8～17毫米，也是
根据冲孔的多少、所要受到的力的大小来看的；脱料板一般厚度20～25mm。冲压五金模具设备，
就选温州创睿五金模具有限公司，让您满意，有想法可以来我司咨询！江苏精密连续拉伸模具参
数

模具材料对模具寿命的影响是材料种类、化学成分、组织结构、硬度和冶金质量等诸冈索的
综合反映。不同材质的模具寿命往往不同。为此，对于冲模工作零件材料提出两项基本要求：①
材料的使用性能应具有高硬度（58~64HRC）和强度高，并具有高的耐磨性和足够的韧性，热处理
变形小，有一定的热硬性；②工艺性能良好。冲模工作零件加工制造过程一般较为复杂。因而必
须具有对各种加工工艺的适应性，如可锻性、可切削加工性、淬硬性、淬透性、淬火裂纹敏感性
和磨削加工性等。通常根据冲压件的材料特性、生产批量、精度要求等，选择性能优良的模具材
料，同时兼顾其工艺性和经济性。江苏精密连续拉伸模具参数冲压五金模具设备，就选温州创睿
五金模具有限公司，用户的信赖之选，有需要可以联系我司哦！

模具的报价大概包括以下几个内容：1、精度加工成本：精度加工基本说的就是线切割，在模
具机加工中，线割费用占到很大比例。而且其计算方法大多按面积来算的，根据线割的效率、机
型不同分：快丝每平方毫米0.0045---0.005元左右。中丝是快丝的三倍价格，慢丝是中丝的三倍
价格，一般都是有精度的才会使用慢丝加工。2、模具标准件成本：模具中常见标准件大概可以归
为三类：弹簧类、导柱、导套类、螺丝类。而其中的弹簧，根据其颜色又可以分：黄、蓝、红、
绿、茶五色，弹力依次增大。米思米与盘起占据大部分的市场。

多料带铆合技术(1)传统多产品互铆技术：多产品互铆通常先用几套模具分别将产品单件生产
出，再由人工将产品组合在一起，用工站模进行铆合。此生产方式需要较多机台和人力，劳动强
度大，效率低。(2)创新型多料带铆合技术：该技术是将多个产品集成在一套模具内完成，根据产
品铆合方式，分别设计平行送料和垂直送料。平行送料由冲床自带送料机完成，垂直送料由两组
微型气动送料机构完成，送料机构1在前端拉料，送料机构2实现准确送料。需铆合的产品由料带
或输送机构送至铆合位置，上模下行进铆合，然后产品切断出料。该技术实现了多产品全连续模
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生产，产能可达2000PCS/小时。冲压五金模具设备，就选温州创睿五金模具有限公司，让您满意，
欢迎您的来电！

上、下垫板，垫板一般用Cr12制成。根据需要，每套模具的上下垫板厚度都不一样，看冲裁
力，如果冲的孔少的话，上下垫板可以适当做薄一点8～10mm即可，如果冲孔比较多的话，就要
适当做厚一点，一般17～20mm左右。下垫板上主要是落料孔、弹簧过孔、螺丝过孔、导柱透气
孔等。上、下夹板，上下夹板主要起固定凸模、冲头、导柱之用，一般17～20mm即可。冲压模
具夹板的材料硬度一般不需要特别高，一般用软料即可，但是太软了也不行，有可能会把冲头的
挂台直接拉到夹板里面去，把夹板拉坏。所以设计冲压模具，要从所要总裁的工件的冲裁工艺来
考虑其模具的结构、模具材料的选材，所选冲床的吨位，冲裁间隙的大小等等，才能使加工完的
工件毛刺更小，延长模具的使用寿命。温州创睿五金模具有限公司为您提供
冲压五金模具设备，欢迎您的来电！江苏精密连续拉伸模具参数

温州创睿五金模具有限公司致力于提供冲压五金模具设备，竭诚为您服务。江苏精密连续拉
伸模具参数

大力发展具有高科技含量、高附加值的冲压拉深件，多工位机械手拉伸件，冲压级进模专业，复
杂冲压件代加工的生产和销售。同时，在努力吸收和转化技术的前提下，从各个环节入手，通过
实施费用节减计划、能源结构改造等方式方法，尽可能减少浪费，提高管理水平降低单位成本。
只有使冲压拉深件，多工位机械手拉伸件，冲压级进模专业，复杂冲压件代加工的生产系统集成
化，才能适应越来越激烈的市场竞争，并在竞争中脱颖而出。五金公司对品牌意识的觉醒使更多
的公司认识到创新服务对品牌建设的重要性。实际上，一些大型原材料分销商通过与国端品牌原
材料制造商的长期合作，越来越感受到品牌的力量，并欣赏品牌为产品带来的价值及其优势。带
给企业的发展。中国正在从制造大国逐渐向制造强国迈进，我国五金工具行业发展势头良好，五
金冲压模具；多工位机械手模具；拉深模具专业精通；各种复杂冲压件的工艺分析；模具的设计
制作，产品的代加工，保密为客户生产冲压，二十年的专业经验，成熟高效的团队，完备的售后
服务；冲压一体化的销售，冲床及冲压周边设备的方案提供者。产品规格齐全，能满足不同客户
的多种需要。江苏精密连续拉伸模具参数

温州创睿五金模具有限公司致力于五金、工具，以科技创新实现高品质管理的追求。公司自
创立以来，投身于冲压拉深件，多工位机械手拉伸件，冲压级进模专业，复杂冲压件代加工，是
五金、工具的主力军。温州创睿冲模始终以本分踏实的精神和必胜的信念，影响并带动团队取得
成功。温州创睿冲模始终关注自身，在风云变化的时代，对自身的建设毫不懈怠，高度的专注与
执着使温州创睿冲模在行业的从容而自信。


